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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM324
ALAN Matbaa
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Genis Ebath Dijital Baski
MODULUN TANIMI Genis ebathwdij.ifal baski ile iIgiIi.te_meI bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL On kosul yoktur.
YETERLIK Genis ebatli dijital baski yapmak
Genel Amag:
Ogrenci gerekli ortam hazirlandiginda; kurallara uygun
MODULUN AMACI olarak ger'lis ebatli dijital bask1 yapabilecektir.
Amaglar:
1. Dijital baski makinesini baskiya hazir hale getirir.
2. Dijital baskiy1 teknigine uygun olarak gerceklestirir.
LBEI L ROE UL Dijital baski makinesi, Bilgisayar, Baski malzemesi,
S PR Miirekkep ve yardimci malzemeler
DONANIMLARI '
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olcme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
Olcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Baski tekniklerinin hizla gelistigi giiniimiizde her baski teknigi kendine farkli bir yer
edinmigtir. Bu tekniklerden dijital baski teknigi de reklam sektoriiniin vazgecilmez
unsurlarindan birisi olmustur.

Dijital baski teknigi bilgisayardan gonderilen orijinalin dijital baski makinesinde
aynen yazict mantigir ile basilmasidir. Teknolojinin hizla gelismesi geleneksel baski
sistemlerinden dijital baski sistemine gegisi hizlandirmaktadir.

Dijital  baski  teknigi ile  glinlimizde c¢ok  genis ebathh  baskilar
gerceklestirilebilmektedir. Baski makinelerinde basilamayan ebatlardaki isleri, baski tiraji
disiik isleri ve cesitli baski materyallerine basmak istedigimiz isleri dijital baski teknigi ile
hazirlayabiliriz.

Bu modiilde hedeflenen amag dijital baski teknigini anlayip dijital baski yapmanizi
saglamaktir. Anlatilanlarla yetinmeyip kendinizi daha da gelistirmeniz temennisiyle hepinize
basarilar dileriz.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Dijital baski makinesini baskiya hazir hale getirebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Genis ebatli dijital baski makinelerini arastiriniz.

1. DIJITAL BASKI TEKNIGI

1.1. Dijital Baski

Kelime anlami, baskinin bilgisayar destekli dijital ortamlarda yapilmasidir. Matbaa
tekniginde kullanilan film ve kalip gibi unsurlarin ortadan kaldirilmasiyla dijital ¢ekilmis bir
fotografin ya da taranmig bir resmin, bilgisayar yardimi ile uygun programlarda metin,
grafik, ¢izim vb. gorselin hazirlandiktan sonra dijital baski makineleri yardimiyla dogrudan
baski malzemeleri (Vinil, Folyo, One Way Vision, Mesh, Canvas, Cast folyo vs.) iizerine
basilmasi isidir.

Resim 1.1: Dijital baski

Dijital baski bilgisayar ortaminda hazirlanmis ya da bilgisayar ortamina aktarilmig
tasarimlarin ve fotograflarin gelismis baski teknolojileri ile kaliteli ve hizli bir sekilde
degisik materyaller lizerine aktarilmasidir.

Dijital baski, bircok baski teknolojisini hiz ve kalite agisindan geride birakmustir.
Ayn1 zamanda boyut smirlamasini da ortadan kaldirmistir. Yeni bir teknoloji olmasi
sebebiyle siirekli gelismekte olan dijital baski makinelerinin baski kaliteleri ve hizlar1 her
gecgen giin artmaktadir.

Dijital baski makineleri piiskiirtme mantig ile yani inkjet sistemiyle caligmaktadir.

Evde, ofiste kullanilan printerlar gibi... Kartus olarak adlandirilan miirekkep piiskiirten
tiniteler i¢in sektorde KAFA terimi kullanilir. Bu kafalar saga ve sola giderek miirekkep
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puskiirtmek vasitasi ile baskiyr olusturmaktadir. Kafa saga ve sola giderken makinenin servo
motorlar1 da kagidi, folyoyu, brandayi, One Way Vision’1 ilerletmek suretiyle baski olusur.

Resim 1.2: Dijital baski
1.2. Dijital Baskinin Kullamim Alanlari

Dijital baski giiniimiiz diinyasinda her sektore hitap etmektedir. Kurumsallagmisg veya
kurumsallagma yoniinde ¢aba gosteren firmalarin kendilerini diinyaya en hizli ve en renkli
sekilde tanitmalarinda biiyiik kolayliklar saglamaktadir. Dijital baski tanitim ve duyuru
amacl kullanilan pano, bilboard, totem, yol panosu, 151kl tabela, 1s1ksiz tabela, cephe ve
cam kaplamalarinda, tabela, afis, ara¢ vb. dis veya i¢c mekan alanlarda kullanilmaktadir.

Her firmanin yerini ve sektoriinii belirtmesi i¢in bunlara ihtiyaci vardir. Is yeri
cephelerini marka ve {riin resimleri ile kaplamada, araclarmin birer gezer reklam araci
olarak kullanilmasinda, konumunun kolay bulunmasi amaciyla yapilan yonlendirme
tabelalarinda siklikla tercih edilmektedir.

Genellikle dijital baskinin tercih edilmesinin nedenlerinin birisi de hava sartlarina
dayanikliliginin yiiksek olmasidir. Soguk ve sicak havadan etkilenmeyen solvent bazli boya
kullanilmasi, kalitesine gore kullanim siiresini 15 yila kadar uzatmaktadir.

REKLAM
VEREBILIRSINIZ
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Resim 1.3: Dijital baski kullamim alanlari



Dijital baskida en olarak degisik ebatlarda baski makineleri vardir: 1 m, 2 m, 3 m,5m
gibi. Boy olarak bir 6l¢ii yoktur folyo boyu kadar baski yapilabilir. Boyda rulo seklinde sarilt
folyoyu istenilen uzunlukta basmak miimkiindiir.

1.3. Dijital Baskida Kullamilan Malzemeler
1.3.1. Bilgisayar

Dijital baskida baskis1 yapilacak orijinalin hazirlandigi, basilacak orijinalin dijital
baski makinesine gonderildigi ana baglant1 bilgisayaridir. Bilgisayardan basilacak orijinal,
dijital baski makinesinin kendisine has yazilimi sayesinde gonderilir.

Tasarmmu yapacak kisinin oncelikle Dijital baski yapilacak imajin yiliksek ¢oziiniirliikte
olmasina dikkat etmelidir. Tasarimi yapilmig imajin renk modunun 4 renk CMYK [Cyan,
Magenta, Yellow, blacK (mavi, pembe, sari, siyah)] olmasina dikkat edilmelidir. Ciinkii
Dijital baski makineleri 4 renk CMYK modu ile ¢alisir. Aksi halde tasarimdaki renklerle
dijital baskida alinan renkler birbirini tutmaz.

Resim 1.4: Bilgisayar

Caligmalarin 1/1 oranda olmasi1 gerekir. Tasarimi yapilacak gorselin, c¢aligmanin
uygulanacagi alan iizerinde bire bir 6l¢eklendirilmemesi halinde goriintii bozuklugu olur.

1.3.2. Dijital Baski1 Makinesi

Dijital baski yapmaya yarayan, iizerinde baski kafalari ve baski materyali akigini
saglayan mekanizma bulunan cihazdir.

Resim 1.5: Dijital baski makinesi
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1.3.3. Miirekkepler

Dijital baskida baski makinesinin baskiy1 gergeklestirmesi, baski kafalar1 sayesinde
olmaktadir. Baski kafalar1 baskiy1 ger¢eklestirmek icin miirekkep haznesi bulunmaktadir. Bu

hazneye miirekkep, miirekkep azaldikca hazneden aktarilmaktadir. i¢ mekéan baskilarda su
bazli, dis mekan baskilarda solvent esasli miirekkepler kullanilmaktadir.

Solvent bazli miirekkepler UV 1sinlarina karsi daha dayanikli miirekkeplerdir. Solvent

bazli miirekkeplerin (markasina gore) 1 ile 5 yila kadar dayanikliligi vardir, miirekkebin
dayanikliligini arttirmak igin {lizerine ekstradan laminasyon atilmaktadir.

Su bazli mirekkepler i¢ mekan baskilarda kullanilan miirekkeplerdir. Su bazli
miirekkepler fazla dayanikli olmadigi ig¢in uzun siire dayanacak iglerde tercih edilmezler.

(il

&

2
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Resim 1.7: Dijital baski makinesi miirekkep haznesi
1.3.4. Baski Materyali

Baski materyalleri kullanim alanlarina gore gesitlere ayrilmaktadir.



1.3.4.1. Folyo

Arka yiizii yapiskanl olan ve sert zeminlere yapistirilarak sabitlenen malzemedir.
Normal, cast ve seffaf folyo olarak siralanabilir. Normal folyolar tabelalarda ve cam
vitrinlerde, cephelerde ve yonlendirmelerde kullanilir. Cast folyolar girintisi ve ¢ikintist ¢ok
olan yerlerde ve o6zellikle arag kaplamalarinda sicak hava ile uygulanir. Uzerine 6zel
laminasyon atildiginda daha uzun 6miirlii olur. Seffaf folyoya dijital baski ters baski olarak
yapilir, icerden yapistirilir. Stickerlarda kullanilir,

1.3.4.2. Vinil

Branda iizerine yapilan baskidir. Genel kullanim amaci afis yapimidir. Kenar kisimlari
galvanizli halkalar agilarak veya sopa ile baglanilarak montajlanir. Isiksiz ve 1sikli vinil
olarak iki ¢esidi mevcuttur.

1.3.4.3. Mesh Branda

Delikli brandadir. Hava gecirgenligi sayesinde yiiksek metrajli alanlarda saglamligi
daha fazladir. Ayrica arka tarafindan bakildiginda 6n tarafi gormek miimkiindiir. Bu sayede
bina cephelerinde kullanildiginda goriintiiyii kapatmaz.

1.3.4.4. One Way Vision

Delikli folyo tiiridiir. Genellikle bina cami kaplamalarinda kullanilmaktadir. Camin
disindan bakildiginda reklam goriintirken i¢ yiizeyden bakildiginda disariyr gbérmek
miimkiindiir. Gériintiiyii kapatmaz. i¢ kisimdan bakildiginda % 20 - % 35 gibi gériintii kaybi
ile disarty1 rahatlikla gorebilirsiniz. Imajli yam disaridan bakildiginda % 85°lik i¢ goriintii
kaybi ile imajin goriinmesini saglar.

Resim 1.8: One way vision malzeme
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1.3.4.5. Cast Folyo

Genellikle ara¢ kaplamalarinda kullamilmaktadir. Esnek ve lastiksi bir malzeme
oldugundan girinti ve ¢ikintili alanlarda daha uzun siireli mukavemet gostermektedir.

1.3.4.6. Kam Vaks

Daha ¢ok kumag alagimli baski malzemesidir. Genellikle i¢ mekénlarda kirlangic ve
bayrak olarak kullanilir. Zamanla kivrilma olmamasi i¢ mekanlarda kolaylik saglamaktadir.

1.4. Baskida Kullanilan Yardimci1 Malzemeler.

1.4.1. Dijital Baski Unitesi Anti-Statik Temizleme Bezleri

TECHNO-POLY

’ f
>
g 4\
y Processed and packaged A\ %
in clean room

Resim 1.9: Anti-Statik temizleme bezleri

Solvent baski makinelerinin piiskiirtme agizlarinda boya partikiilleri ve diger baski
malzemelerinin artiklari birikerek makinelerin kafalarinda zararli tortular olusturur.

Kafalarin Omriinii ve performansini arttirmak igin baski kafalarmin periyodik
temizliklerinin yapilmas1 gerekmektedir. Anti-statik temizlik bezleri tiiy, toz, parca
birakmaz, solventten etkilenmez ve erimez. Anti-Statik olmasi nedeniyle temizleme
esnasinda statik elektrik yaratmaz.

1.4.2. Dijital Baski Unitesi Temizleme Sivisi

Kafalarin temizligini yaparken kullanilan solvent ¢oziicii 6zellikte kimyasal sividir.

1.5. Baski Yaparken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Dijital baskida oda sicakligi dengeli bir sekilde ayarlanmalidir. Sicaklik ortalama 28
0C olmalidir. Bu sicaklig1 ayarlamak i¢in ortam havalandirmasi ya da klima kullanilir.

Miirekkebin devamli olarak hazneden kafalara aktarilmasi gerekmektedir. Miirekkep
akist siirekli kontrol edilecek, gerekirse makine durdurulup miirekkep akisi ayarlanacaktir.



Resim 1.10: Miirekkep ayar1

Tasarim baski makinesine uyumlu olmalidir. Renklerin kullanimi, parlaklik ve
kontrast ayarlart iyi yapilmalidir. Aksi takdirde monitérde gordiigiiniiz ¢alisma renkleri
baskida degisir.

Uzerinde kalite aranmasi gereken unsur, baski yapilacak malzemenin kalitesidir. Pek
cok sektorde oldugu gibi dijital baski sektoriinde de uzak dogu malzemesi olan Cin mallari
ithal edilmektedir. Bu triinler hem boyay1 kimyasal olarak lizerinde tutma siiresini diigiiriir
hem de goriintii kalitesini bozmaktadir.

Bir diger unsur ise m? alana diisen litre boya miktaridir. Pass ayari denilen boya
akitma oran1 ile hem rengin canliligi disiirilmekte ayni oranda m?TL maliyeti
disiiriilmektedir. Ancak bu teknik boyanin malzeme iizerindeki kaliciligini ve netligini
azaltmaktadir.

1.6. Baski Kafalarinin Temizligi ve Bakim

Dijital baski makinelerinde en énemli unsur baski kafalaridir. Iyi ve temiz bir baski
icin baski kafalari temiz olmali, miirekkebi dogru transfer etmeli, miirekkep tikanmasi
olmamalidir.

Baski kafalar1 dért rengin gegisini saglayan aparatlardan olusmustur. Uzerindeki
mikrogip sayesinde hangi miirekkebi baski materyaline ne kadar aktaracagini belirler.

Komutu dijital baski makinesine bagli RIP’ten alir. RIP’e de bilgisayardan gonderilir.
Dijital baski makinesine is gondermek normal bir yazicidan ¢ikti almak gibidir fakat
buradaki fark, bask: kafalarinin mudahale edilebilir olmasidir.
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Ayarsizliktan ve bakimsizliktan kaynaklanan baski kafalar1 ve servo motora bagl bazi
hatalar vardir. Baski yaparken 6rnegin sagdan sola dogru hareket ederken 1 cm’lik bir serit
bastigin1 farz edelim, soldan saga dogru gitmeden Once servo motorlar malzemeyi 1 cm
ileriye ittirir. Boylelikle baskida STEP denilen kisimlarda bir kisintt olmaz, ancak sagdan
sola giderken 1 cm basip malzemenin agirligindan ya da ayar bozuklugundan dolay1 0,9 cm
ilerletme yaparsa servo motorlar baskida 1 mm’lik bindirme yani STEP bozuklugu meydana
getirir. Bunun iki tiirlii stkintis1 vardir. Birincisi baskida her 0,9 cm’de bir ¢izik olusmast
ikincisi ise baski 6lgiisliniin kisalmasi. Bu islemin tam tersi yani 1 ¢cm baski olup da servo
motorlarin folyoyu 1,1 cm ilerletmesi de miimkiindiir. Bu da 1 cm’de bir beyaz ¢iziklerin
meydana gelmesine sebep olur ve baskinin 6l¢iisii bityiik ¢ikar.

Resim 1.11: Baski kafalar1

Baski kafalar solvent esasli miirekkeplerden dolay1 tikanmalar yapabilir. Bunun igin
kafalarin alt1, solventli bir pegete yardimiyla silinir ve bir miktar boya akitilir.

Resim 1.12: Baski kafalari temizligi
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Baskiy1 bitirdikten sonra baski kafasinin agzindaki miirekkebi kurutmamak gerekir.
Bunun i¢in uzun siireli bekleyislerde baski kafasinin vanalar1 kapatilir ve baski kafalarinin
altina, iizerine solvent dokiilen hazne yerlestirilir. Boylece kafalarin agzindaki miirekkebin
kurumasi ve kafanin tikanmasi 6nlenmis olur.

Resim 1.13: Baski kafalarinin baski sonrasi birakilmasi

1.7. Makineyi Baskiya Hazir Hale Getirmek

Dijital baski makinesine bagli bilgisayara baskisini yapacagimiz orijinali aktaririz.
Baski yapacagimiz orijinalin boyutunu 6grendikten sonra orijinalin boyutuna gore baski
makinesine baski yapacagimiz materyali yerlestiririz. Baskisini yapacagimiz is TIFF
formatinda olmalidir. Baski makinesinin yazilimi bu formati1 sorunsuz desteklemektedir.

Resim 1.14: Baski materyalinin makineye takilmasi

Baski yapacagimiz materyali yerlestirdikten sonra baski kafalarini temizleyip
baslangi¢ noktasina getiririz. Baski kafalari makine ebadindan kiiciilk alana baski
yapmaktadir. Ornegin 3 m baski ebadindaki dijital baski makinesinin basabilecegi
maksimum ebat 2,9 m civarindadir. Kenarlarinda biraz bosluk vardir. Bu boslugun olasi
kaymalari1 da hesaplanarak biraz daha fazla pay birakilmasi gerekir.
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Resim 1.15: Baski kafalarinin ayarlanmasi

Baskisi biten folyo, makinenin oniindeki 1sitma fanlarindan gegerek asagidaki folyoyu
sarma aparatina sarilacaktir. Baski yapilan folyo tlizerindeki miirekkebin bir miktar kurumasi
gerekmektedir. Folyo baskidan sonra sarilacagi i¢in miirekkep dagilabilir. Burada su noktaya
dikkat edilmelidir. Baski hiz1 arttikga makine daha hizli baski yapacak ve is, kurutma
fanlarinin 6niinden daha hizli gegecektir. Bu hizli gegmede miirekkep kurumayacak ve folyo
sarilma aparatinda sarilirken miirekkepler dagilip birbirine karisacaktir. Bunun i¢in baski hizi
olabildigince yavasa ayarlanmali ya da ekstra kurutma fanlar1 kullanilmalidir.

Resim 1.16: Kurutma fanlari Resim 1.17: Folyo sarma aparati
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Resim 1.18: Kurutma fam ve folyo sarma aparati

Miirekkep haznesindeki miirekkep kontrol edilerek miirekkep ayari yapilir.

Resim 1.19: Miirekkep ayar1 yapma

Miirekkep ayar1 yapildiktan sonra renk denemesi baskisi yapilir ve baski kafalarinin
baski kalitesi kontrol edilir.
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Resim 1.20: Miirekkep ayar1 yapma

1.8. Baski Sonrasi Islemler

Baski yaparken is yetistirmek i¢in hizli modu kullanmak miimkiindiir ancak bu modda
baski yaparken miirekkep baski kadar hizli olamayacak ve kurumayacaktir. Bunun igin
¢Ozlim aramalidir, gerekirse ekstra isitict ve fan yerlestirilmelidir.

Miirekkep kurumadan baski sarilirsa bu ciddi bir sikint1 ¢ikaracak ve tiim kurumamis
miirekkep folyonun arkasima (rulo oldugundan dolay1) yapisacaktir. Sonrasinda da baskiy1
bastan basmak durumunda kalinacaktir. Miirekkebin anlik kurumasi riskin biiyiik bir
boliimiinii almig oldu ancak dijital baski islerinde baski yapildiktan sonra hemen uygulama
yapilmaz ya da laminasyon ¢ekilmez.

Basilmis olan {irlin en az 6 saat kurutulmali ve sonrasinda montaj yapilmalidir.
Tiirkiye sartlarinda islerin hepsi ¢ok acil oldugundan bu kurala fazla riayet edilmez. Bu 6
saatlik kuruma iglemi gerceklesmeden laminasyon ¢ekilmesi dogru degildir.

Dis mekan dijital baskida kullanilan miirekkepler solvent esasli oldugundan baski
sonrast iyi bir kurutma yapilirsa bagka bir isleme gerek kalmadan kullanilabilir. Dayaniklilig
arttirmak i¢in laminasyon atilabilir. Ama i¢ mekan dijital baskilarda baskidan sonra baskinin
yiizeyi mutlaka lamine edilmelidir.
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Resim 1.21: Baskiy1 kurutma
Iyi bir laminasyon baskimn uzun siire dayanikli olmasini saglayacaktir. Bunu goz
Oniine alarak kaliteyi ve dayaniklilig1 artirmalidir. Laminasyonda soguk tutkal yan sira sicak
tutkal kullanan modeller vardir.

Resim 1.22: Laminasyon makinesi
15



Dijital baski makinesini asagidaki islem basamaklar1 ve Oneriler dogrultusunda
baskiya hazir héle getirip prova baski yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Basilacak orijinali bilgisayara
yiikleyiniz.

» Baski makinesinin yazilim programini
acarak isinizin renk ayarlarmi yapiniz.

Orijinal TIFF olacak.

Makineyi hazirladiktan sonra yazici
mantig1 ile “yazdir” komutunu veriniz.
Sigortalara dikkat ediniz.

Eldiven kullaniniz ve disar1 tagirmayiniz.
Vakumlama bazi renklerde fazla ise fazla
olan rengin miirekkebini biraz bosaltiniz.

> Dijjital ~ baski  makinesini
aciniz.

VVV VYV

» Miirekkep haznesine miirekkep
ekleyiniz.

sekilde aktarilmasini takip ediniz.
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» Orijinalin 6l¢iistine ve kullanilacak yere
gore baski materyalini se¢ip makineye
takiniz.

17



KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Dijital baski nedir 6grenebildiniz mi?

Dijital baskinin kullanim alanlarini 6grenebildiniz mi?

Dijital baskida kullanilan malzemeleri 6grenebildiniz mi?

Baski materyallerini 6grenebildiniz mi?

Baskida kullanilan yardime1 malzemeleri 6grenebildiniz mi?

Baski yaparken dikkat edilmesi gereken hususlar1 6grenebildiniz mi?

Baski kafalarinin temizligini ve bakimini yapabildiniz mi?

Makineyi baskiya hazir hale getirebildiniz mi?

OR[N TORIXPINTHE

Baski sonrasi iglemleri yapabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDiRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Bilgisayar ortaminda hazirlanmis ya da bilgisayar ortamina aktarilmig tasarimlarin ve
fotograflarin gelismis baski teknolojileri ile kaliteli ve hizli bir sekilde degisik
materyaller {izerine basilmasi iglemi i¢in asagidakilerden hangisi dogrudur?

A)  Ofset baski

B)  Direkt baski

C) Tampon baski

D) Dijital baski

Asagidakilerden hangisi dijital baskinin kullanim alanlarindan degildir?

A) Kitap

B) Afis

C) Tabela
D) Bilboard

Asagidakilerden hangisi dijital baskida kullanilan miirekkeplerin 6zelliklerindendir?
A)  Katidirlar

B)  Solvent bazhidirlar

C)  Viskozitesi yiiksektir

D)  Geg kururlar

Asagidakilerden hangisi dijital baski makinelerinin boy 6l¢iisii olabilir?
A) 9m

B) 15m
C) Sonsuz
D) 50m

Asagidakilerden hangisi dijital baski makinelerinde iizerine baski yapilan
materyallerden degildir?

A) Folyo
B) Vinil
C) Otokopi

D) One Way Vision
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6. Asagidaki materyallerden hangisinde camin disindan bakildiginda reklam goriiniirken
i¢ ylizeyden bakildiginda disarty1 gormek miimkiindiir?

A) Folyo
B) Vinil
C) Kam Vaks

D) One Way Vision

7. Dijital baskida baski sonrasi asagidaki islemlerden hangisi yapilmaz?

A)  Kurutma

B) Laminasyon

C) Yikama

D) Lakatma
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Dijital baskiy1 teknigine uygun olarak gerceklestirebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Dis mekén dijital baski makineleri ve kullanim alanlarini arastiriniz.

> Ic mekan dijital bask1 makineleri ve kullanim alanlarini arastiriniz.

2. 1C MEKAN VE DIS MEKAN DIiJIiTAL
BASKI TEKNIGI

2.1. I¢ Mekan Dijital Baski

Ic mekan dijital baski, kapali alanlarda ve i¢ mekanlarda kullanilan baski tiiriidiir.
Yapilan dijital baskilar (afis, poster vb.) daha yakindan goriilebilecegi magaza, aliveris
merkezi, fuar stand1 gibi alanlarda kullanilir.

Genelinde su bazli miirekkepler kullanilir. Su bazli miirekkepler ince yani yogunlugu
diisiik oldugundan, kartuslarin en ince deliklerinden rahatlikla gecebildiginden ¢ok ince
nozellar yapilabilmektedir. ince delikli nozel sayesinde baski kalitesi artmaktadir. Ornek
olarak 1 cm’nin 72 noktadan olusmasiyla 720 noktadan olusmasini diisiiniirseniz daha net
algilanabilir. Yani 1cm?nin iginde 72 nokta var ise bunun baski kalitesi iyi degildir ama 720
nokta varsa bu fotograf kalitesine ¢ok yakindir. i¢ mekan isleri laminasyonsuz kullanilmaz,
herhangi bir s1vi temas ettiginde boya ¢oziilecektir ve lizerindeki gorsel zarar gorecektir.

Resim 2.1: i¢c mekan dijital baski makineleri
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2.1.1. ic Mekan Dijital Baski Makineleri

Ic mekan dijital baski makineleri yiiksek c¢oziiniirlik kalitesinde baski yapan
makinelerdir. Bu konuda bir¢ok farkli makine kullanilmaktadir. 8 renge kadar en kiiglik
detaylar1 yakalayabilen modelleri bulunmaktadir. 8 farkli renk miirekkep kullanilmasi
nedeniyle, fotograf, sanatsal isler, haritalar, ender ¢alismalar, detayli iiriin ¢alismalarinda ¢ok
basarili sonuglar vermektedir.

Ic mekan baskilarda solmayan renkler elde edilebilir. I¢ mekan baskilari dogrudan
giines 1s5181na maruz kalmadigi siirece 200 yildan uzun siire solmadan kalabilir.

2.1.2. i¢ Mekan Dijital Baskimin Kullanim Alanlari

Yiiksek kaliteli dijital baski alabilen 6zel dijital baski makinelerinde bastirilmasi ile
elde edilen i¢ mekan dijital baskilar magazalarda, aligveris merkezlerinde, gorsel
materyallerin kullanildig: otel, hastane gibi hareketli yerlerde, restaurant, cafe, bar gibi genel
kullanim alanlarinda, 6zel olarak tasarlanmus ve gorsel kullanilan alanlarda, i¢ mimar
tarafindan hazirlanan ofis ve ¢alisma alanlarinda, fuar stantlarinda, iiriin teshir stantlarinda,
kisaca miisteri ile yakin temas kurulan tiim alanlarda kullanilmaktadir.

Resim 2.2: i¢ mekan dijital baski érnekleri
2.1.3. i¢ Mekan Dijital Baski Tiirleri

Ic mekan dijital baski makineleri ile yiiksek kaliteli her tiirlii baski yapilabilmektedir.
Ancak genel olarak kullanilan i¢ mekan dijital baski ¢esitleri asagidaki gibidir.

Folyo baski, poster baski, afig baski, canvas baski, i¢ mekan forex (dekota) baski, i¢
mekan PP kagit dijital baski, i¢ mekén saten dijital baski, I¢ mekan duratrans dijital baski, i¢
mekan fotograf kagidi dijital baski...
2.1.3.1. Folyo Baski

En biyik o0zelligi arka yiizeyinin yapiskan olmasidir. Folyo, i¢ mekan dijital

baskilarda en ¢ok kullanilan malzemedir. i¢ mekan dijital baskilarda kullanilmanin yaninda
dis mekan dijital baskilarda da kullanilabilmektedir.
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Folyo baski, yapiskan 6zelligi nedeniyle i¢ mekénlarda, kapali alanlarda yapigmaya
uygun yerlerde ve farkli yiizeylerde rahatlikla kullanilabilir. Cam, levha, dakota, fotoblok,
sunta gibi bir seyler yapistirmaya miisait zeminler {izerine yapistirilarak
uygulanabilmektedir.

Folyo baskinin tercih edilmesinin en 6nemli 6zelligi yardimci bir malzemeye ihtiyag
duymadan kullanilabilir ve uygulanabilir olmasidir. Folyo, PVC esasli bir malzemedir.
Folyolar m* basma gram agirhg (m%gr), PVC &zelligi, yapiskanhk Kkalitesi ve mikron
kalinligina gore siniflandirilabilir. Bu siniflandirmaya gore farkli kalite 6zelliklerine sahiptir.

Folyo baskilar o0zellikle bazi uygulamalarda c¢ok tercih edilmektedirler. Bu
uygulamalarin baginda bina cephe giydirme, bina cephe kaplama, ara¢ giydirme / kaplama,
cam giydirme / sivama, fuar standlari, pleksi malzeme, polikarbon malzeme ve diiz yiizeyli
reklam panolar1 gelmektedir.

Resim 2.3: i¢ mekan dijital baski folyo érnekleri
2.1.3.2. Poster Baski

Biiyiik ebatlardaki afis benzeri baskilardir. Dijtal baski ile yapilan poster baskilarinda
detaylar net ve ¢oziniirliik yiiksektir. Baski sonrasi baski tizerine laminasyon yaparak uzun
stire dayanmasi saglanmaktadir.

Resim 2.4: Poster baskisi
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2.1.3.3. Afis Baski

Reklamecilik alaninda kullanilan afigler fazla sayida yaptirildiginda matbaada baski
yaptirmak daha avantajli oluyorken az sayida yapilacak olan afis baskisimi dijital baski
makinesinde yaptirmak ¢ok daha avantajli olmaktadir. i¢c mekan dijital baski makinesinde
yapilan afis baskisinda elde edilen sonug ¢ok kaliteli ve canli olmaktadir.

Qo 0

Resim 2.5: Afis baskisi
2.1.3.4. Canvas Baski

Canvas baski, tuval bezi olarak da bildigimiz malzeme iizerine yapilan baskilardir.
Canvas kumas, yiiksek kalitede 6zel pamuk astarli kumaslardir. i¢ mekan dijital makineleri
ile canvas kumas {izerine uygulanmaktadir. Canvas baski ile istenilen tablo resmi
basilabilmektedir. Talep edilirse klasik bir tablo uygulamasi yapilabilecegi gibi, kisisel
resimler de canvas lizerine basilabilir. Bu baski tablo seklinde istenilen yerde kullanilabilir.

Canvas baski, i¢in 6zel kaliteli miirekkep kullanilmast ve 6zel koruyucu uygulamasi
yapilmalidir. Bu 6zel koruyucu ile yapilan canvas baski, dis etkenlere karsi korunmus olur.
Canvas baskinin en 6nemli avantaji hafif nemli bir bez ile silinerek temizlenebilmesidir.

Resim 2.6: Canvas baski
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2.1.3.5. I¢ Mekan Foreks (Dekota) Baski

Foreks malzeme, iizerine poster ve fotograf baskisi yapabilecegimiz PVC esash bir
malzemedir. 3 mm, 5 mm, 10 mm vs. kalinliginda olabilmektedir. Foreks hafiftir ve sert bir
goriiniime sahiptir. Tagimast ve montaji olduk¢a kolaydir. Bu nedenle fuar alanlarinda
vitrinlerde tercih edilen bir afig/poster malzemesidir. Arkasinda bulunan ¢ift tarafli bandi
sayesinde istenilen zemine kolayca tutturulabilir. Foreks malzemeye bastirilan poster ya da
fotograflariniza ayrica ¢erceve yapmaniza gerek kalmaz. Foreks baskilart yiiksek
¢cOziintirlikte ve oldukgﬁalitelidir.

Resim 2.7: Foreks baski
2.1.3.6. i¢ Mekan PP Kagit Dijital Baski

PP Kagit suya dayanikli kagittir. PP kagit baski, i¢ mekan dijital baski makinesinde PP
kagit iizerine yapilan baskidir.

Resim 2.8: PP kagit baski
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2.1.3.7. i¢ Mekan Saten Dijital Baski

Saten baski, saten kumas iizerine alinan baski tiiriidiir. Canvas baskida oldugu gibi,
saten baskida da ic mekan dijital baski makinesi kullanilmalidir. Ipek kumasa da baski
yapilabilmektedir. Saten lizerine yapilacak baskilar1 farkli yerlere uygulamak miimkiindiir
(Ornegin, masa ortiisii, kutu kapagi, yastik kilifi...)

Resim 2.9: Saten baski
2.1.3.8. i¢c Mekan Duratrans Dijital Baski

Duratrans baski, uygulamanin arka tarafinda 1s1gmn kullanildigi c¢aligmalarda
kullanilmaktadir. Duratrans baski malzemesi, 151k gecirgen malzeme tiiriidiir. Duratrans
baski, ayn1 zamanda backlit baski olarak da adlandirilabilir.

I¢ alanlarda, yakin mesafeden bakilan alanlarda i¢ mekan dijital bask1 makinesinden
alinan duratrans baskilarda ters baski teknigi uygulanir. Genel olarak arkadan 15181in vurdugu
yerlerde kullanilir. Arka 151k olmayan yerlerde kullanilmaz.

Duratrans malzemenin 151k gegirgenligi c¢ok yiiksektir, Folyo ve seffaf folyo ile
kiyaslandiginda da ¢ok daha basarili sonuglar elde edilmektedir. Duratrans baskida, baskinin
cok iyi yapilmasi gerekmektedir. Arkadan vuran 1s18mn da etkisi ile hatalar1 ¢ok net
gostermektedir. Bu nedenle iyi kalitede i¢ mekan dijital baski makinesinde uygulanmalidir.

Resim 2.10: Duratrans baski Resim 2.11: Fotograf kigidina baski
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2.1.3.9. i¢ Mekan Fotograf Kagidi Dijital Baski

Fotograf kdgidina baskilar normal sartlarda 100 yildan fazla siire muhafaza edilebilir.
Eger fotograf kagidina yapilan baski, 6zel bir sekilde bir albiim i¢inde veya bir kutu i¢inde
muhafaza edilirse en az 200 y1l dayanabilir.

Normal kagida yapilan baskilar en fazla 20 yil dayanabilmektedir. Bu nedenle
fotograflarin dijital baskis1 mutlaka kaliteli bir i¢ mekan dijital baski makinesinde ve kaliteli
fotograf kagidina alinmalidir.

2.1.4. i¢ Mekan Baskisimin Avantajlar1 ve Dezavantajlar

Avantajlar

> Ic mekan dijital baski, adindan anlasildig: gibi, i¢ mekanlarda ve kapali
alanlarda kullanilan dijital baski tiiriidiir.

I¢ mekan dijital baskilarda yiiksek kalitede baskilar elde edilir.

Bu tiir baskilarda ¢oziiniirlitk ve dolayisi ile kalite ¢ok yiiksektir.

Baski yapabilecegi materyal sayisi fazladir.

Dayanikliligin artmasi i¢in laminasyon yapilmasi tavsiye edilir.

Ic mekan baskilar1 dogrudan giines 15181na maruz kalmadig: siirece 200 yildan
uzun siire solmadan kalabilir.

Ic mekan dijital baski makineleri, cevreye zarar vermeyen sarf malzemeleri
kullanir.

YV VVVVYVY

Dezavantajlar

I¢ mekan dijital baskilarda en, 150 cm ile sinirlidr.

Ic mekan dijital baskilar, su bazli baskilardir. Dis alanlarda kullanilmazlar.
Giines 151g1na fazla gelemezler, disarida ¢abuk bozulurlar.

Baskidan sonra geg kururlar.

Baski kurumadan temas olursa miirekkep dagilma yapar.

YVVVYVYYV

= S
; 3
== =

Resim 2.12: i¢ Mekan dijital baski
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2.2. Dis Mekan Dijital Baski

Dis mekan dijital baski, agik alanlarda ve dis mekénlarda kullanilan bask: tiirtidiir.
Dijital baskiya uzaktan bakilmasi gereken alanlarda kullanilir. Elde edilen baski, i¢ mekan
dijital baskiya oranla daha farklidir. D1 mekan dijital baskiya uzak mesafeden bakildiginda
tiim detaylar piiriizsiiz goriiliir. Ic mekandaki gibi ¢ok yakinda her sey fotograf kalitesinde
degildir. Ancak bugiin bir¢cok dis mekan dijital baski makinesinde ¢ok kaliteli baskilar elde
edilebilmektedir.

Tabela, branda, bina cephe giydirme, ara¢ giydirme genel olarak kullanilan dis mekan
dijital baski gesitleridir. Dijital baskilarda, baskinin en st diizey kaliteli olmasi igin, dijital
baski i¢in hazirlanan gorsel ¢alismanin da kaliteli olmas1 gerekmektedir.

Resim 2.13: Dis mekén dijital baski makinesi
2.2.1. D1s Mekan Dijital Baski1 Makineleri

Dis mekan dijital baski makineleri i¢ mekan dijital baski makineleri gibi yiiksek
¢oziiniirliikte bask1 yapamasa da gelisen teknoloji sayesinde i¢ mekan dijital baski makinesi
kalitesine yaklagmistir. Bu konuda bir¢ok farkli makine kullanilmaktadir. Solvent esasl
miirekkeplerle ¢aligmaktadir. Miirekkebi bidonlardaki miirekkeplerden alir. Kartus esasl
degildir. Askilarin {izerine laminasyon gerekmez ama dayaniklilig: arttirmak i¢in laminasyon
atilabilir.

Dis mekan baskilart dogrudan giines 1s1¢1na maruz kaldigindan makine ve miirekkep
ozelligine gore 1-15 y1l dayanma siiresi vardir.

2.2.2. D1s Mekan Dijital Baskinin Kullanim Alanlar:

Dis mekan da, acik alanlarda kullanilmaktadir. Dis mekan dijital baskilarin soguga,
sicaga, suya dayanikli olmasi gerekmektedir. Bu tiir malzeme kullanilarak yapilan dis mekan
dijital baskilar 1g1kli-1s1ksiz tabela yapiminda, ara¢ giydirme / ara¢ kaplamalarda, bina cephe
kaplama / bina giydirmede, acik alanlarda kullanilan baskilarda, cadde ve sokaklarda
kullanilan branda baskilarda, billboardlarda, kisaca gorselin uzaktan goriilecegi tim
alanlarda baski kullanilir.
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Resim 2.14: Di1s mekan dijital baski 6rnekleri
2.2.3. D1s Mekan Dijital Baska Tiirleri

Dis mekan dijital baski makineleri ile elde edilen baskilardir. Ag¢ik alanda, dis
mekanda kullanilan tiim dijital baskilar bu baski tiiriine dahildir. Ancak genel olarak
kullanilan dis mekan dijital baski gesitleri asagidaki gibidir:

Folyo Baski, Vinil Baski (Branda Baski), Mesh Vision Baski, Cast Folyo Baski, Seffaf
Folyo Baski, Duratrans Baski, Blackout Baskisi, Yer Grafigi Baskisi, One Way Vision Baski

2.2.3.1. Folyo Baski

En biiyik Ozelligi arka yiizeyinin yapigkan olmasidir. Folyo, i¢ mekan dijital
baskilarda en ¢ok kullanilan malzemedir. i¢ mekan dijital baskilarda kullanilmanin yaninda
dis mekan dijital baskilarda da kullanilabilmektedir.

Folyo baski, yapiskan 6zelligi nedeniyle i¢ mekanlarda, kapali alanlarda yapismaya
uygun yerlerde ve farkli yiizeylerde rahatlhikla kullanilabilir. Cam, levha, dakota, fotoblok,
sunta gibi bir seyler yapistirmaya miisait zeminler {izerine yapistirilarak
uygulanabilmektedir.

Folyo baskiin tercih edilmesinin en 6nemli 6zelligi yardimer bir malzemeye ihtiyag
duymadan kullanilabilir ve uygulanabilir olmasidir. Folyo, PVC esasli bir malzemedir.
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Folyolar m? basma gram agirhg (m%gr), PVC &zelligi, yapiskanhk kalitesi ve mikron
kalinligina gore siniflandirilabilir. Bu siniflandirmaya gore farkli kalite 6zelliklerine sahiptir.

Folyo baskilar ozellikle bazi uygulamalarda c¢ok tercih edilmektedirler. Bu
uygulamalarin baginda bina cephe giydirme, bina cephe kaplama, ara¢ giydirme / kaplama,
cam giydirme / cam sivama, fuar standlari, pleksi malzeme, polikarbon malzeme ve diiz
yiizeyli reklam panolar1 gelmektedir.

Resim 2.15: Folyo
2.2.3.2. Vinil Baski (Branda Baski)

Vinil baski, branda baski olarak da adlandirilan baski tiirtidiir. Dis mekéan dijital baski
makinesinde yapilan Vinil baskilar, agirliklt olarak dig alanlarda, acik alanlarda
kullanilmaktadir. Kullanimina bagli olarak 1sikl1 vinil baski ve 1s1ksiz vinil baski seklinde iki
ayr1 baski malzemesi kullanilabilmektedir.

Vinil baski, genellikle afig amagli kullanilmaktadir. Ayr1 pargalarin kaynak yapilarak
birbirine eklenebilme 6zelligi nedeniyle istenilen boyuta ulasabilmektedir. Bu 6zellik
nedeniyle vinil bask1 en ¢ok tercih edilen dijital bask tiirtidiir.

Totem, yol panosu, 11kl tabela, 151ksiz tabela oncelikli olmak iizere diger acik alan
ilanlari, afisler, bina cephe giydirme, ara¢ kasasi kapama, bayrak, kirlangi¢ bayrak, flama
gibi alanlarda da kullanilmaktadir. Vinil baski, fiyatina gére kullanim alanlart ve cesitliligi
nedeniyle en fazla tercih edilen dijital baski tiiriidiir.

Resim 2.16: Vinil (Branda) baski
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Resim 2.17: Isiksiz-Isikh vinil (branda) baski
2.2.3.4. Mesh Vision Baski

Mesh baski i¢in kullanilan malzeme, brandanin delikli olanidir. Normal brandanin
asildig1 alanlarda, riizgara dayanmikliligin artmasi amaciyla branda malzemede delikler
acilmaktaydi. Mesh baski malzemesi iizerinde bulunan delikler sayesinde daha dayaniklidir.
Ayrica yine delikleri sayesinde 151k gecirmektedir. Bu nedenle bina dig cephelerinde
kullanilmaktadir.

I¢ taraftan bakildiginda arka tarafin goriilebilmesi nedeniyle cam cephelerde de
kullanilmaktadir. Vinil malzemede oldugu gibi, farkli parcalar birbirine kaynak
edilebilmektedir. Bu nedenle biiyiik 6l¢iilerde calisma yapilan mesh baski, agik alanlarda en
cok tercih edilen dijital baski tiirtidiir.

Resim 2.18: Mesh vision baski

2.2.3.5. Cast Folyo Baski
Cast folyo, folyo malzemenin daha dayanikli olan tiiriidiir. Diger folyo malzemelere

gore daha esnek ve elastik olmasi nedeniyle dayanikliligi daha fazladir. Diiz olmayan,
bombeli, girintili ¢ikintili alanlarda daha rahat uygulanabilmektedir.
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En fazla kullanildig1 alan arag¢ kaplama uygulamalaridir. Uygulandigi alanda daha
uzun siireli kalmasi i¢in sicak hava kullanilarak uygulama yapilmaktadir.

- . -

Resim 2.19: Cast folyo baski

2.2.3.6. Seffaf Folyo Baski

Seffaf folyo, adindan da anlasilacag gibi folyonun seffaf olan tiiriidiir. Ozellikle cam
yiizeylerde kullanilir. Diger folyo tiirleri gibi kendinden yapiskanli 6zelliktedir. Transparan
folyo olarak da tanimlanir.

2.2.3.7. Duratrans Baski

Duratrans baski, uygulamanin arka tarafinda 1s18in  kullanildigr ¢alismalarda
kullanilmaktadir. Duratrans baski malzemesi, 151k gecirgen malzeme tiiriidiir. Duratrans
baski, ayn1 zamanda backlit baski olarak da adlandirilabilir.

I¢ alanlarda, yakin mesafeden bakilan alanlarda i¢ mekan dijital baski makinesinden
alman duratrans baskilarda ters baski teknigi uygulanir. Genel olarak arkadan 1s181in vurdugu
yerlerde kullanilir. Arka 151k olmayan yerlerde kullanilmaz.

Duratrans malzemenin 151k gegirgenligi cok yliksektir, Folyo ve seffaf folyo ile
kiyaslandiginda da ¢ok daha basarili sonuglar elde edilmektedir. Duratrans baskida, baskinin
cok iyi yapilmasi gerekmektedir. Arkadan vuran 1518in da etkisi ile hatalar1 ¢ok net
gostermektedir. Bu nedenle iyi kalitede i¢ mekan dijital baski makinesinde uygulanmalidir.

Resim 2.20: Duratrans baski
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2.2.3.8. Blackout Baskisi

Blackout baski, ¢ift tarafina baski yapilabilen ¢ift tarafli vinil tiiriidiir. Orta kisminda
bulunan siyah katman sayesinde iki ayr1 yiizeye yapilan baski birbirine karigmaz. Normal
sartlarda ayr iki vinile yapilan baski sirt sirta eklense dahi arkadan vuran 1sik ile birbirine
karisabilmektedir. Oysa Blackout baski ile iki ayri tarafina iki ayr1 gorsel baskist yapilan
malzeme arkadan 151k vursa dahi birbirine karigmamakta iki ayr1 ¢alisma gibi durmaktadir.
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Resim 2.21: Blackout baskisi
2.2.3.9. Yer Grafigi Baskis1

Yer grafikleri i¢in zemine yapistirilan dijital baski tirleridir. Dis mekan dijital baski
makinesinde bastirilir ve zemine yapistirilabilir. Ozellikle folyoya yapilmis baski zemine
uygulanir. En etkili reklam caligmalarindan birisidir. Aligveris merkezleri, fuar alanlari,
market icleri gibi yerlerde uygulanir. Akilda kalicilig1 diger bir¢ok reklam tiirline goére cok
daha fazladir.

Resim 2.22: Yer grafigi baskisi
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2.2.3.10. One Way Vision Baski

One Way Vision (tek tarafli goriintii), adindan da anlagilacag gibi, bir taraftan gériintii
olanagi veren dijital baski malzemesidir. Camlara uygulanan, One Way Vision baski ile
camim bir tarafinda baski yapilan gorsel goriilebilitken bir tarafindan bir sey
goriilememektedir.

Genellikle bina cephe giydirmede kullanilan One Way Vision baskiya, dis alandan
bakildiginda baskisi yapilan gorsel goriiliir, binanin i¢i goriinmez. Binanin i¢ tarafindan
bakildiginda ise, dijital baski yokmus gibi, disaris1 goriilebilir. Arkadan gelen 15181n ¢ok
kuvvetli olmasi durumunda goriintii kalitesinde diisme yasansa da, normal sartlarda % 80'in
lizerinde goriintii kalitesi vermektedir. Igeriden dis alana bakildiginda ise % 15-25 oraninda
bir goriintii kaybi ile dis alan net olarak goriiniir.

One Way Vision baski malzemesi folyo malzemenin delikli olanidir. Yapiskanlik
0zelligi ve mevcut deliklerin ¢apina gore smiflandirilmaktadir. Yapiskanlik 6zeliginin
yiikksek olmasi ve delik ¢apmin kiicliik olmasi, daha iyi kalite gostergesidir. Bina dis
cephelerinde, magaza vitrinlerinde, igyeri camlarinda, ara¢g camlarinda oncelikli olmak iizere
cam Yyiizeylerde kullanilmaktadir.

Resim 2.23: One way vision baski
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2.2.4. Dis Mekan Baskisinin Avantajlar: ve Dezavantajlari

Avantajlar

>

Dis mekan dijital baski, adindan anlasildigi gibi, dis mekanlarda ve agik
alanlarda kullanilan dijital baski tiirtidiir.

»  Dis mekan dijital baskilarda, uzak mesafeden net goriilecek kalitede baskilar
elde edilir.

»  Dis mekéan dijital baskilarda en 500 cm'ye kadar ¢ikabilmektedir.

»  Dis mekan dijital baskilar, su bazli degil, solvent bazlidir. Soguga, sicaga ve
suya dayanikli baskilardir.

> Di1s mekan dijital baskilarin (i¢ mekanlarda i¢ mekan dijital baski kadar olmasa
da) acik alanda 1-15 y1l 6mrii vardir. A¢ik alanda her sart altinda kullanilabilir.

»  Digs mekan dijital baskimin maliyeti i¢ mekan dijital baskiya gore daha
ekonomiktir.

Dezavantajlar

> I¢ mekan dijital baskilar kadar net baski elde edilemez.

> Dis mekéan solvent bazlidir, temizlik iglemleri biraz zordur.

Resim 2.24: Dis mekan baski

2.3. Basilacak Malzemenin Makineye Yerlestirilmesi

Folyo kutusundan ¢ikarildiginda folyonun yiizeyine miimkiin oldugunca el ile bire bir
temas etmemelidir, bu esnada eldiven kullanilabilir. Folyo vinil iizerine ¢iplak el ile temas
edildiginde malzeme, eldeki sivilardan etkileneceginden artik baski tutmayacaktir.

Makineye yerlestirilen folyonun kenarlarinin  burusmus olmamasina dikkat
edilmelidir. Nakliye esnasinda malzemenin kenarlarinda hasar olusmamasina dikkat
edilmelidir. Folyo hasarli sekilde dijital baski makinesine yerlestirilirse baski esnasinda kafa
(baskiy1 yapan parga) folyonun kenarlarina siirtecek ve baskiy1 bozacaktir. Hatta bu kabarma
fazla ise folyo sikisacaktir. Baski makinesinin cinsine ve kafay1 hareket ettiren motorun
kuvvetine gore motor bile yanabilir.
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Ic ve dis mekan dijital baski da bir¢ok degisik malzeme iizerine yapilabilmektedir.
Baski yapilacak materyal orijinalin baski boyutundan biraz biiyiik olmalidir. Bu sayede olasi
kaymalarin 6niine gegilir ve materyal baski makinesinde rahat ilerler.

500 cm baski ebadina sahip dis mekan dijital baski makinesine yerlestirilecek
folyonun maksimum baski ebadi 490 cm’dir. Bu durumda orijinalinizin eninin 485 cm’yi
gegmemesi saglikli olacaktir. Makineye ylikleyeceginiz folyo 500 cm eninde olabilir.

Resim 2.25: Folyonun yerlestirilmesi

Folyo makineye yerlestirdikten sonra ucu makinenin Oniine getirilip folyonun
yiiriimesini saglayan makaralara yerlestirilir. Folyo diizgiin yerlestirilirse baski sirasinda
herhangi bir sorun yaganmaz.

2.4. Baski Kafalarimin Baskiya Hazir Hale Getirilmesi

Makine kullanimi1 olduk¢a zor ve zahmetlidir. Siirekli temizlik ister ve kafalar
kurutmamak gerekmektedir. Kullanict operatdor birgok sorun bildirir. Aslinda sorun
kafalardir. Kafalardaki ariza durumu servise bildirilince “kafalar kurumus, diizgiin temizlik
yaptirilmadan siirekli baski yapilmig” tiirtinden cevaplarla karsilasilir.

Her agip kapatmada tiim kafalara solvent sikma gibi bir zorunluluk vardir. Bu siireci
atlamak kafalarin 6mriinii kisaltir. Solvent baski makinelerinin piiskiirtme agizlarinda boya
partikiilleri ve diger baski malzemelerinin artiklar1 birikerek makinelerin kafalarinda zararh
tortular olusturur.

Kafalarin 6mriinii ve performansini arttirmak i¢in baski kafalarinin periyodik
temizliklerinin yapilmasi gerekmektedir. Temizligi yapilan baski kafalar1 ile sorunsuz baski
yapilabilir. Baskiya gegmeden baski kafalarinda az da olsa miirekkep kalintilar1 olabilecegi
ihtimaline kars1 kafalar solventli bezle temizlenir.
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Resim 2.26: Baski kafalarinin temizlenmesi

Kafalardan az bir miirekkep akitilarak kafanin iyice agilmasi saglanir.

s |

Resim 2.27: Baski kafalarinin temizlenmesi

Miirekkep haznesindeki miirekkepler ve miirekkep transferi kontrol edilir. Gerekirse
miidahale edilerek transfer ayar1 yapilmalidir.
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Resim 2.28: Baski kafalarimin miirekkep transferi kontrolii

Baski kafalar1 baski baglangic noktasina getirilerek renklerin ton ayarlamasi i¢in renk
skalas1 baskis1 yapilir.

Resim 2.29: Baski kafalarinin konumunun ayarlanmasi

Baski kafalarlinin ayar1 yapildiktan sonra bilgisayara gidilir ve baskisini yapilacak
orijinal, dijital baski makinesine gonderilir.

2.5. i¢ ve D1s Mekan Baskisinin Gergeklestirilmesi

Tlim ayarlamalar yapilan orijinal, bilgisayardan dijital bask1 makinesine gonderilir.
Artik baski baslamigtir. Makinenin baski yapmasi izlenerek olasi bir hatada makine
durdurulur.
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Resim 2.30: Baskinin gerceklesmesi

Baski yaparken is yetistirmek i¢in “hizli” modu kullanilabilir. Ancak bu modda baski
yaparken mirekkep baski kadar hizli olamayacak ve kurumayacaktir. Bunun igin ¢oziim
aranmal1 gerekirse ekstra isitict ve fan yerlestirilmelidir. Mirekkep kurumadan baskiy1
sarmak ciddi sikintilar ¢ikaracak ve tiim kurumamis miirekkep folyonun arkasina (rulo
oldugundan dolay1) yapisacaktir. Sonrasinda da baskiyr bastan basmak durumunda
kaliacaktir.

Miirekkebin anlik kurumasi riskin biiyiik bir boliimiinii almis olur ancak dijital baski
islerinde baski yapildiktan sonra hemen uygulama yapilamaz ya da laminasyon ¢ekilemez.
Basilmis olan iriin en az 6 saat kurutmali ve sonrasinda monte edilmelidir. Tirkiye
sartlarinda islerin hepsi ¢ok acil oldugundan bu kurala fazla riayet edilmez. Bu 6 saatlik
kuruma islemi gergeklesmeden laminasyon ¢ekilmesi dogru degildir.

Resim 2.31: Baskinin gerceklesmesi
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w{ UYGULAMA FAALIYETi

»  Dijital baski makinesinde asagidaki islem basamaklart ve Oneriler
dogrultusunda baski yapiniz.
Islem Basamaklar1 Oneriler
» Basilacak orijinali bilgisayara
yiikleyiniz.
» Baski makinesinin yazilim programini
agarak isinizin renk ayarlarini yapiniz.
> Orijinal TIFF olacak.
» Makineyi hazirladiktan sonra yazici
mant1g1 ile yazdir komutunu veriniz.
» Sigortalara dikkat ediniz.
» Eldiven kullanimiz ve disar1 tagirmayiniz.
» Vakumlama bazi renklerde fazla ise fazla
olan rengin miirekkebini biraz bosaltiniz.
» Miirekkep haznesine miirekkep
ekleyiniz. » Kenar paylarini hesaplayiniz ve materyali
orijinalin 6l¢iisiinden biraz biiyiik takiniz.
» Solventli anti-statik bezle temizleyiniz.
» Baski materyalinin basilacak alandan
biraz biiyiik olmasina dikkat ediniz.
> Isinizin renk ayarlarini ve ¢dziiniirliigiinii
. iyi hesaplayimiz. o
s ¥ 9 = » Baski sirasinda baskiy1 siirekli kontrol
> Miirekkebin baski kafalarina dengeli ederek baski kafasinin tikanmasi, folyo
sekilde aktarilmasini takip ediniz. kirigmasi gibi hatalari denetleyiniz.
= | B » Fanlar yetersiz ise makineyi durdurarak
ekstra kurutma alternatifleri arayiniz.
» Baskiya el slirmeyiniz.
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» Orijinalin  Olgiisiine  gbére  baski
materyalini ayarlaymniz ve makineye
takiniz.

» Baski kafalarinin temizligini yapiniz.

» Baski kafalarmi1 baski baglangicina
getiriniz.

» Bilgisayardan dijital baski makinesinin
yazilimint kullanarak iginizi baskiya
gonderiniz.
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» Basilan  iginizin  baski  sonrasi
kurumasini kontrol ediniz.

» Baski sonrast iyice kuruma
gerceklesene kadar baskiyr muhafaza
ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
I¢ mekan dijital baski nedir 6grenebildiniz mi?
I¢ mekan dijital baski makinelerini 6grenebildiniz mi?
I¢c mekan dijital baskinin kullanim alanlarini 6grenebildiniz mi?
I¢c mekan dijital bask tiirlerini 6grenebildiniz mi?
I¢ mekan baskismin avantajlarini ve dezavantajlarini 6grenebildiniz
mi?
Dis mekén dijital baski nedir 6grenebildiniz mi?
Dis mekan dijital baski makinelerini 6grenebildiniz mi?
Dis mekén dijital baskinin kullanim alanlarini 6grenebildiniz mi?
Dis mekén dijital bask tiirlerini 6grenebildiniz mi?
0. Dis mekan baskisinin avantajlarini ve dezavantajlarini 6grenebildiniz
mi?
11. Basilacak malzemeyi makineye yerlestirebildiniz mi?
12. Baski kafalarini baskiya hazir hale getirebildiniz mi?
13. I¢ ve dis mekan baskisini gerceklestirebildiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Ic mekan baski nerelerde kullanilir?
A) Otellerde

B) Stantlarda

C) Sergilerde

D) Bilboardlarda

Yiiksek ¢oziiniirliikte baski yapan dijital baski makineleri hangileridir?
E) Dis mekan

F)  I¢c mekan

G) Tabela

H) Afis

I¢ mekan dijital baskilarin laminasyon yapildiktan sonra ortalama kag y1l dmrii vardir?

A) 1yl
B) 5yl
C) 200yl
D) 300yl

En biiylik 6zelliginin arka yiizeyinin yapiskan olmasi olan, i¢ mekan dijital baskilarda
ve dis mekan dijital baskilarda en ¢ok kullanilan malzemedir?

A) Folyo

B) Canvas

C) Duratrans

D) One Way Vision

Tuval bezi olarak bildigimiz malzeme iizerine yapilan baski hangisidir?
A)  Folyo

B)  Vinil

C) Canvas

D) One Way Vision

Genel olarak arkadan 1518 vurdugu yerlerde kullanilir. Arka 151k olmayan yerlerde
kullanilmaz. Uygulamanin arka tarafinda 1s18in  kullanildigi  ¢alismalarda
kullanilmaktadir. Asagidakilerden hangisi bu baski teknigidir?

A) Folyo
B)  Duratrans
C) Kam Vaks

D) One Way Vision
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10.

11.

Asagidakilerden hangisi i¢ mekan dijital baskinin avantajlarindan degildir?
A)  Yiiksek kalitede baskilar elde edilir.

B)  Cevreye zarar vermeyen sarf malzemeleri kullanir.

C) Baski yapabilecegi materyal sayis1 fazladir.

D) Giines 1s181na fazla gelmezler disarida ¢abuk bozulurlar

Arag giydirmeler hangi baski teknigi ile basilirlar?

A) Dis

B) I¢ mekan
C) Tabela
D) Afis

D1s mekan dijital baskilarin ortalama kag y1l 6mrii vardir?

A) 1yl

B) 25yl
C) 115yl
D) 30yl

Asagidakilerden hangisi dis mekan dijital baskinin kullanim alanlarindan degildir?
A)  Arag giydirme

B)  Bina cephe kaplama

C) Tabela yapiminda

D)  Sergilerde

Diger folyo malzemelere gore daha esnek ve elastik olmasi nedeniyle dayanikliligi da
daha fazladir. Diiz olmayan, bombeli, girintili ¢ikintili alanlarda daha rahat
uygulanabilmektedir. Bu malzeme asagidakilerden hangisidir?

A)  Folyo

B)  Duratrans

C) CastFolyo

D) One Way Vision

Bir taraftan goriintii olanag1 veren dijital baski malzemesidir. Camlara uygulanan baski
ile camin bir tarafinda baski yapilan gorsel goriilebilirken, bir tarafindan bir sey
goriilememektedir. Bu malzeme asagidakilerden hangisidir?

A)  Folyo

B)  Duratrans

C) CastFolyo

D) One Way Vision
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12. Asagidakilerden hangisi dis mekan dijital baskinin avantajlarindan degildir?

A)  Dis mekéan dijital baskilarda en 500 cm'ye kadar ¢ikabilmektedir
B) Laminasyon yapilmasina gerek yoktur.

C) Ic¢ mekan dijital baskilar kadar net baski elde edilemez.

D) Maliyeti i¢ mekan dijital baskiya gore daha ekonomiktir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Makineyi baskiya hazir héle getirebildiniz mi?
Baski kafalarinin temizligini ve bakimini yapabildiniz mi?

Basilacak malzemeyi makineye yerlestirebildiniz mi?

Baski kafalarini baskiya hazir hale getirebildiniz mi?

I¢ ve dis mekan baskisim gerceklestirebildiniz mi?

Baskida dikkat edilmesi gereken hususlara dikkat ettiniz mi?
Baski sonrasi islemleri yapabildiniz mi?

Nl g~

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI
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> http://www.arusserigrafi.com.tr/

»  http://www.cerenserigrafi.com
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